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Opaku) produkt w innowace

»Stawiamy na badania. Stawiamy na rozwdj. Stawiamy na inno-
wacje w branzy opakowaniowej” — tak w skrocie opisa¢ mozna
misje Centrum Badawczo-Rozwojowego KB Folie Polska sp.
Z 0.0., ktore powstato w podwarszawskich Brzezinach. Inwesty-
cja uzyskala dofinansowanie z Ministerstwa Rozwoju w ramach
konkursu 2.1 POIR Wsparcie inwestycji w infrastrukture B+R,

POIR.02.01.00-00-0035/16.

spotczesny rynek opakowan,
w szczegblnosci Swiadomos¢é
i oczekiwania klientéw, stawia co-
raz wyzsze wymagania w zakresie
jakosci produktéw i oferowanego asorty-
mentu. Skuteczne konkurowanie w branzy
opakowaniowej nierozerwalnie wigze sie
z umiejetnoscig szybkiego reagowania
na potrzeby zmieniajgcego sie otoczenia.
Odpowiedzig na wyzwania stojace przed
wspotczesnymi przedsiebiorstwami sg
innowacje. Mozna je réwniez okresli¢
jako koto zamachowe gospodarki, w tym
réwniez branzy opakowaniowej. Zazwyczaj
wszystko zaczyna sie od koncepciji, idei,
ale to dopiero poczatek dtugiej drogi. Aby
pomyst mégt wyewoluowaé w innowacyjny
produkt, potrzebny jest ztozony proces,
czesto czasochtonny i kosztowny.
Centrum B+R ma umozliwi¢ rozwdj
wspomnianych koncepcji i wzmocnié
zdolno$¢ do generowania innowacyjnych
rozwigzan w zakresie technologii opako-
waniowych zaréwno w sektorze spozyw-
czym, jak i w innych gateziach gospodarki.
W ramach dziatalnosci Centrum prowa-
dzone beda badania nad stworzeniem no-
wych struktur opakowan lub ulepszeniem
materiatéw obecnie istniejacych, a takze
badania wtasciwosci fizykochemicznych
opakowan. Prace badawcze realizowane
beda we wspotpracy z sektorem nauki
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i otoczeniem biznesowym, koncentrujgc
sie w szczegblnoSci na obszarach:

e unowoczes$nienia technik nadruku
przy wykorzystaniu metody fleksogra-
ficznej i rotograwiurowej w kierunku
rozwigzan naturalnych;

stworzenia niespotykanych dotychczas
materiatéw kompozytowych w oparciu
0 wytyczne i zatozenia gospodarki
cyrkularnej oraz biogospodarki do wy-
korzystania w réznych gateziach prze-
mystu, w tym w branzy opakowaniowej;
opracowania nowych, inteligentnych
opakowan, tj. opakowan zawierajg-
cych interaktywny wskaznik monitoru-
jacy warunki znajdujgce sie wewnatrz
opakowania, otrzymywanych w tech-
nologii zadruku powierzchniowego;
rozwéj opakowan aktywnych popra-
wiajgcych wybrane parametry.
Dziatalno§¢ Centrum ma prowadzié¢
do zwiekszenia wykorzystania surow-
cow alternatywnych, poszukiwania
nowych sposobdéw zagospodarowania
odpadow w przemysle opakowaniowym,
zmniejszenia energochtonnosci, mate-
riatochtonnosci i oddziatywania sek-
tora opakowaniowego na Srodowisko,
a takze zwiekszenia produkcji nowych
produktéw i rozwigzan sektora opako-
waniowego wytwarzanych w oparciu
0 zaawansowane technologie.

W ramach powstatego Centrum zwiek-
szono powierzchnie laboratoryjng i biu-
rowg (0 900 m?) oraz udostepniono
1500 m? hali do prowadzenia prac B+R
i testow przemystowych. Centrum zosta-
to ponadto wyposazone w park maszy-
nowy odpowiadajgcy catemu procesowi
technologicznemu produkcji opakowania
(druk, laminacja, ciecie), a takze apara-
ture badawczg, w tym zaawansowany
sprzet laboratoryjny. Zwiekszono réwniez
zatrudnienie kadry odpowiedzialnej za
przeprowadzenie prac badawczych.

Realizacja tak szerokiego i zr6znico-
wanego zakresu prac nie bytaby moz-
liwa bez zakupu najnowoczesniejszego
sprzetu, do ktérego w szczegdlnosSci
nalezy zaliczy¢ 10-kolorowg drukarke
fleksograficzng firmy Windméller &
Hoélscher, maszyne laminujacg COMEXI
ML2, zaprojektowang zaréwno do pracy
z klejami rozpuszczalnikowymi, jak i bez-
rozpuszczalnikowymi, oraz 32-stanowi-
skowy dyspenser farbowy firmy Rexson.

Drukarka Miraflex AL10 firmy Wind-
moller & Hoélscher to maszyna drukuja-
ca w dwoch systemach: farby rozpusz-
czalnikowe oraz wodne.

W lipcu 2019 roku dzieki naszemu
wieloletniemu partnerowi, firmie GRAW
sp. z 0.0., bedacej przedstawicielem fir-
my Rexson, w Centrum odbyta sie takze
instalacja innowacyjnej mieszalni farbowej
Color Point IP. Color Point IP, produkcji
angielskiej firmy Rexson, jest nowocze-
sng platformag dozowania farb do druku
solwentowego i wodorozcienczalnego. Do-
zowanie farby jest kluczem do skutecznej
integracji zamaéwien, warunkiem popraw-
nego odwzorowania koloréw, ich powta-
rzalnoSci i petnej identyfikowalnosSci.

Intuicyjna obstuga systemu daje mozli-
wos¢ dozowania farb, Sledzenia numeréw
zlecen i odtwarzania prac produkcyjnych
w szybki i prosty sposéb, a funkcja Sledze-
nia sktadnikéw wchodzacych w sktad farby
pozwala na dokonanie doktadnej analizy
w przypadku rozbieznosci kolorystycznych
i nie tylko. System operacyjny dyspensera
taczy sie z urzadzeniami spektrofoto-
metrycznymi oraz dowolnym systemem
ERP klienta, co pozwala na szybkie ge-
nerowanie zamoéwien koriczacych sie lub
brakujacych komponentéw bez udziatu
operatoréw. Generowanie formut nowych
koloréw odbywa sie z poziomu systemu
operacyjnego Rexson, co pozwala na po-
miniecie uzycia zewnetrznych narzedzi typu
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ColorPoint
ZAAWANS OWANE DYSPENSERY FARBOWE

ValeTech
OFFSETOWE DYSPENSERY HP

Kierownik Drukarni KB Folie Rafat Gagatka (z lewej) wraz z doradcg technicznym z firmy
GRAW Mariuszem Gromulskim

Color Quality i czasochtonne przepisywa- spetniaty wszystkie normy i wymogi
nie formut z jednego systemu do drugiego. okreslone przepisami prawa i tym sa-
Dzieki wiedzy i doSwiadczeniu pracow- mym nie beda wywieraty szkodliwego
nikéw firmy GRAW udato sie dopasowac oddziatywania na zdrowie;
idealne rozwigzanie, ktére mogto spetnic e posiadanie przez opakowanie funkgji in-
tak duze wymagania i wysoki poziom au- formacyjnej, tj. informowanie na temat
tomatyzacji. Zainstalowany system Color- stanu zapakowanych w nie produktéw,
Point przejmuje kontrole nad procesem np. czy produkt nie ulegt zepsuciu, czy
produkcji farb i efektywnym wykorzysty- byt przechowywany w odpowiednich
waniem farb resztkowych, pozwalajgc warunkach, czy jest swiezy;
na szybkie tworzenie najwyzszej jakoSci e wytwarzanie opakowania w sposéb
koloréw w tatwy i wydajny sposéb przy jak najmniej zagrazajacy Srodowisku
znacznie zredukowanych kosztach. naturalnemu z wykorzystaniem mate-
Konkludujgc, przedsiebiorstwo KB riatbw pochodzenia naturalnego, co
Folie Polska sp. z 0.0. podjeto sie reali- wptynie na przeswiadczenie klientow,
zacji inwestycji, aby nie tylko podniesé ze kupujac produkty w opakowaniach
sWojg innowacyjnos¢, ktéra jest warun- zadrukowanych kompozycjami na Dyspensery do farb:
kiem utrzymania silnej pozycji rynkowej, bazie substancji pochodzenia natural- . Solventowych - Wodnych
ale przede wszystkim, by wyjS¢ naprze- nego, sg ,ekologiczni” i przyczyniaja . UV . Offs etowych
ciw oczekiwaniom i zaspokoi¢ potrzeby sie do ochrony Srodowiska; .S itodrukowych . EB
klientéw ptynace z rynku, tj.: e uzywanie w produkcji opakowan ta-
e duza funkcjonalnos¢ opakowania kich surowcéw, ktérych pozyskiwanie : :
i jego prostota w obstudze; i utylizacja nie maja negatywnego Dyspensery wielogtowicowe
* zapewnienie bezpieczenstwa opakowa- wptywu na Srodowisko naturalne.
nego produktu (opakowanie powinna Zaawansowane systemy za rzgdzania
cechowac¢ duza wytrzymato$¢, trwatosé Zapraszamy do wspétpracy mieszalnia i magazynem farb
i odpornosS¢ na czynniki zewnetrzne, i kontaktu z przedstawicielami
duza barierowos$¢ na tlen i pare wodng); Dziatu Badawczo-Rozwojowego Nowoczesne rozwigzania dozowania
® zapewnienie bezpieczeristwa opako- (kb_br@kbfolie.pl). i dobierania koloréw dla przemys’fu
wania przejawiajgce sie w tym, iz fo- :
lie majace kontakt z zywnoscia beda ARTYKUE PROMOCYINY CleE LIS

Oszczednosci z systemem ColorPoint:

Odpady: Wykorzystanie farb resztkowych dla nowych zlecen.

Kontrola jakosci: Produkcja wtasciwego koloru od pierwszego razu.

Udoskonalenia dzieki ColorPoint:

Produkcja: Bez przerw produkcyjnych zwigzanych z kolorem.

Sledzenie 1SO:

Przedstawiciel Rexson/Vale-Tech w Polsce
GRAW Sp. z 0.0. ul. Kolejowa 2, 95-035 Ozorkow
tel./fax: +48 42718 21 21

tel./fax: +48 4271840 14

Petna kontrola nad tym, co doktadnie jest zawarte w kazdym
wsadzie.
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